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内容

• 赛科介绍

• 信息和供应链

• 赛科PMIS的目标和内容

• 未来的工作
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赛科介绍

• 上海石油化工有限责任公司由 BP、中石化、上海市华投资
• BP – 50% 
• China Petroleum and Chemical Corporation (Sinopec Corp.) – 30% 
• Shanghai Petrochemical Company Limited (SPC) – 20%

• 投资总额:  27 亿美元

• 赛科是中国最大的石化合资项目之一，她位于上海化工区，
占地近200万平方米SECCO 

50% 30% 20%
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赛科的技术和生产能力

装置 技术提供商

裂解 900,000 吨乙烯/年 ABB Lummus

丁二烯 100,000吨/年 BASF

芳烃 500,000吨/年 中石化

聚乙烯 600,000吨/年 BP

聚丙烯 250,000吨/年 BP

苯乙烯 500,000吨/年 ABB Lummus

聚苯乙烯 300,000吨/年 BP

丙烯腈 260,000吨/年 BP
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内容

• 赛科介绍

• 信息和供应链

• 赛科PMIS的目标和内容

• 未来的工作
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数据 – 信息 – 获益: 实时绩效管理的金字塔

公司内外数据的收集

要查找的是设备、装置和产品，而不是位号

累计、平衡、计算、案例

将信息提供给需要的人

人们需要画面、图形和趋势

没有行动就没有获益

收集

对应关系

分析

发布

可视化

行动
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实时的工厂系统使供应链能够对市场作出反应

供应链需要工厂数据

客户订单规格

交付的产品成本

按计划交付

供应链

优化供应链成本

高质量
(品牌的想象)

商务驱动

低成本

提高敏捷性
(产品可用性)

有效的新产品开发

高利润

少的变动

消除浪费

生产链

按计划生产

按控制下的第一包装
批次确定时间

优化生产成本

按销售峰值确定时间
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供应链与工厂的冲突

从

∇安全库存和缓冲库存

∇聚焦工厂产量和效率

∇与客户分离

∇供应链执行时的断裂（
工厂按能力生产）)

到

∇利用更少的库存加强
客户服务

∇工厂执行与企业计划
相协调

∇可用性检查，按库存
生产

∇减少生产制造的的变
动性
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PMIS目标

• 在未来的2-5年内结合赛科的运行，支持关键业务流程和业务
功能

• 提供高效、及时以及协调良好的生产管理

• 使物流和分销部门能更好的安排储油罐的计划和原料交付时
间

• 用最佳实践流程整合共同资源，减少重复作业，由此更大程
度地节省成本。

• 通过信息共享消除不同运行功能间的障碍。
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Agenda

• SECCO introduction
• Information and SCM
• The objective and content of SECCO PMIS
• Next step
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ERMS

PCS

MES

赛科应用系统框架
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MS
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PILIMS LP

Process 
Simulation

HSE
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Mass Balance
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G
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SECCO INTERNALEXTERNAL
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PI 系统框架
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PMIS的主页

• 利用MS 
SharePoint 共
享主要画面和
报表
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PI 和 DCS的不同

• 由于不同的功能
需求，DCS和PI
的数据压缩的设
置是不同的

Data in Local 
PI(DCS)

Data in 
Central PI
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ProcessBook 的画面

• 开发了 400 多个画

面。通过这些画
面，可以象在DCS
上一样，检查、分
析工厂操作
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报告和分析

• 生产报表、
生产记录和
生产分析的
应用
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库存和批次跟踪

• 库存跟踪包括库存
计算和储罐状态跟
踪

• 批次跟踪：根据
DCS, PI 和 LIMS
的信息。跟踪聚合
物的生产时间、等
级、数量等情况
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从Sigmafine 的获益

• 监控并减少仪表的维护

• 测量基准

• 监控工厂绩效

• 确定操作中的问题

• 损耗的确认和跟踪

• 计划和平衡后的情况进行比较
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SECCO 模型

• Elements Number :  about 680, including:
• * Boundary :      61
• * Flow   :            282
• * Meter :            202
• * Tank  :             54
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Sigmafine 模型
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初始数据 vs. 平衡后的数据

Raw
Vs.

Reconciled

Reconciled

Raw
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初始数据 vs. 平衡后的数据

Raw
Vs.

Reconciled

Reconciled
Raw
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从SF 获益的例子

SCIPIG meter SECCO inside meter

83FI05001A.P
V 20FI21001.PV 25FI05003.PV

2005-12-1 0:00 316 243 52 21 

2005-12-2 0:00 288 215 52 20 

2005-12-3 0:00 187 109 51 26 

2005-12-4 0:00 217 125 49 42 

2005-12-5 0:00 349 87 33 229 

2005-12-6 0:00 333 84 25 224 

2005-12-7 0:00 467 219 27 221 

2005-12-8 0:00 432 218 7 207 

2005-12-9 0:00 435 230 2 203 

2005-12-10 0:00 370 140 20 210 

2005-12-11 0:00 511 273 25 213 

2005-12-12 0:00 500 253 26 221 

2005-12-13 0:00 482 238 23 221 

2005-12-14 0:00 354 171 2 181 

2005-12-15 0:00 812 609 20 184 

2005-12-16 0:00 389 225 25 139 

2005-12-17 0:00 165 123 24 19 

2005-12-18 0:00 168 128 21 19 

2005-12-19 0:00 151 123 13 15 

Diff.Date
通过每天物料平衡的运
行，我们注意到赛科和
供应商之间氢气量差从
12月5日明显增加。检
查后。发现赛科界区的
一个安全阀不正常起跳
。通过物料平衡的工作
，发现并阻止了物料进
一步的损耗，并且避免
了可能的HSE事故
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下一步的工作

• 提升和SAP接口的功能

• SCM 集成

• ……
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赛科夜景
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